formlabs W RESINA DE USO GENERAL

Clear Resin V4.1

Una version de la Clear Resin con un equilibrio éptimo
para aplicaciones transparentes

La Clear Resin es un material rigido que se puede pulir hasta alcanzar una transparencia casi total.

Es ideal para trabajar con luces o mostrar detalles internos, imprimiendo modelos y aparatos
transparentes. Usa la Clear Resin para dar transparencia a prototipos, alojamientos de leds, ventanas,
dispositivos por los que pasan fluidos, moldes, elementos dpticos, sistemas de iluminacién y cualquier
otra pieza que requiera translucidez.

La Clear Resin V4.1 es compatible con las impresoras de la serie Form 3. La Clear Resin V4.1 crea
piezas con un color més neutro y transparente que el de la Clear Resin V4 (su version anterior)

Carcasas transparentes, Piezas que muestran Moldes, moldes Dispositivos por los
componentes dpticos detalles internos maestros y otras que pasan fluidos
y prototipos herramientas rapidas

de iluminacion
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Propiedades mecanicas

Resistencia a la rotura por traccién 37 MPa 53 MPa ASTM D638-14
Mddulo de traccion 1697 MPa 2369 MPa ASTM D638-14
Alargamiento de rotura (X/Y) 19 % 9% ASTM D638-14

Propiedades de flexion
Resistencia a la flexion 62 MPa 103 MPa ASTM D790-15
Médulo de flexion 1520 MPa 2710 MPa ASTM D790-15

Propiedades de impacto
Resiliencia Izod entallada 29 J/m 27 J/m ASTM D256-10

Propiedades térmicas
Temperatura de flexion bajo carga a 1,8 MPa 56 °C 65°C ASTM D648-16
Temperatura de flexion bajo carga a 0,45 MPa 49 °C 55RC ASTM D648-16

Transmision

Transmisién a 2 mm 85 % ASTM D1003-21
a*a2mm -4,31 ASTM E1348-15
b*a2mm 5,58 ASTM E1348-15

Transmision

Transmisién a 10 mm 59 % ASTM D1003-21
a*a10 mm -398 ASTM E1348-15
b*a10 mm 594 ASTM E1348-15

"TRANSMISION" SE REFIERE A LA CANTIDAD DE LUZ VISIBLE QUE ATRAVIESA LA PIEZA

a* y b* se suelen asociar con el espacio de color CIELAB, donde designan ejes para la medicién del color:

Eje a*: Abarca del verde al rojo, con los valores negativos indicando el verde y los valores positivos indicando el rojo.

Eje b*: Abarca del azul al amarillo, con los valores negativos indicando el azul y los valores positivos indicando el amarillo.

COMPATIBILIDAD DE LOS DISOLVENTES
Incremento de peso porcentual a lo largo de 24 horas para un cubo impreso de 1x 1x 1cm inmerso en el disolvente correspondiente:

Incremento de peso Incremento de peso

Disolvente porcentual a lo largo Disolvente porcentual a lo largo
de 24 horas (%) de 24 horas (%)
Acido acético 5 % 0,5 Aceite mineral, pesado 0,0
Acetona 31 Aceite mineral, ligero 0,0
Lejia ~5 % NaOCl 04 Agua salada (3,5 % NaCl) 04
Acetato de butilo -01 Skydrol 5 0,2
Gaséleo 0,0 Solucién de hidréxido de sodio
- - I . o 04
Eter monometilico de dietilenglicol 0,5 (0,025 % pH 10)
Aceite hidraulico 0,5 Acido fuerte (concentracién de HC) 0,2
Peréxido de hidrégeno (3 %) 0,0 Eter monometilico de tripropilenglicol 01
Isoctano 0,0 Agua 0,5
Alcohol isopropilico -0]1 Xileno 0,0
" Las propiedades del material pueden variar en funcién de la geometria de la pieza, la orientacion 2 Datos obtenidos de piezas impresas con la Form 3, a 100 um y con ajustes para la Clear Resin V4.1,
y ajustes de impresién, la temperatura y los métodos de desinfeccién o esterilizacion utilizados. Las piezas se han lavado en una Form Wash durante 5 minutos en alcohol isopropilico al 299 %

¥ se han sometido a poscurado a 60 °C durante 15 minutos en una Form Cure.



